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LS XGB PLC programozasa

Alapok, be- és kimenetek, program feltoltése, monitorozas, szimulator

Ez a dokumentacio az LS PLC programozas alapjairdl szél. Bemutatasra keril a kézponti egységen
taldlhato be- és kimenetek, a program feltoltése valamint a monitorozas.

1. XG5000 program elinditasa utan hozzunk létre egy Uj projectet (Project ->New project)

1_lecle

Fraject name:

File directony;  CA=GE000M_lecle

PLC Series
(E] @ XGE (@R 7 ®GR
CPU type: [KGE -“BCE - I Auto-allocation
HGB-DR1EC3
Program name: HL
#GEBCH
Frogram langu. XGE+BCS
. HGH-<BMS5
@ LD %GERECE el
#GHE-ECH
Project descriptic 4GB +#ECS
LS =BC-DR10E PLC -

Alapok, kozponti modulon taldlhatd be- &z kimenetek,
program feltoltése, monitorozas

Project name: itt adhaté meg a project neve

File directory: itt adhaté meg a fajl neve és helye

PLC Series: itt valaszthatd ki a PLC csalad tipusa

CPU Type: itt kell kivalasztani a CPU tipusat (XGB-XBCE=XBC Economy)
Project description: a project részletes leirdsa
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2. F3 gomb segitségével, vagy a pondlt ikonra kattintva adjuk meg a PO bemenetet és helyezzik

le.

%, 1_tecte - xG5000 - (1

5 Project Edit Find/Replace View Online Monitor Debug Tools Window Help

iNEaEsE8 O a4 BEO D 9 Xnﬁ?fﬁx"?ﬂﬁﬁi‘fﬁ A1
i P mEe EREmME s
3 Y B o4-f Ypp YE
EEmaasasSERenswwy ey m EEERDDRDR @ o
—
I
ltems D_||_
=-EE 1_lecle *

B NewPLCHHGE-XECE}Offine
29 Variable/Comment
=@ Parameter
Basic Parameter
BB /0 Parameter
] Embedded Paramster
=1 Scan Program
1_lecke

A kozponti egység bemenetei PO000-val, a kimenetek P0040-el kezd6dnek és 16 szamrendszer

hasznalando, tehat az els6 bemenet az PO000, a 10. bemenet az POO0A, az elsé kimenet az PO040 és
a 15. kimenet az POO4F.

-

i Input Variable/Device(-| |-) L s e
Vanable/Device: PO [T &dd to Symbol M adify Delete
@ Vanables () Flags S pstem Al 0
W ariable Type Device Uszed

4 L

[ Ok J [ Cancel

b

Nem sziikséges kiirni a PO000O, lehet roviditeni, elég a PO
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3. Miutdn lehelyeztiik nyomjuk meg az F9 billenty(it, vagy a kimeneti kontaktusra kattintva irjuk
be a P40 kimenetet.

% 1 1ecte - xG5000 - [

roject Edit Find/Replace View Online Monitor Debug Tools Window Help

NEEAEdES @ &4 BEEO D 9 HIERHSY MAWH LD
B nE P IBREME “EHEEET
EHEH S aaaRO88aaa=YyyY noEEEE ErnDnaan: - ialee
Project Window - x| =
ltems @ — —
=-FF 1Jece*
£ 65 NewPLC(XGB-XBCE)Ofine
23 Variable/Comment
(-
= [ Paremeter 7 Input Variable/Device(-( )-) it
Easic Parameter _
I 1/0 Parameter . 77—
Pal Add to Symbol
I Enbedded Farameter Wariable/Device: I [7] Add ta Symbal Modify Delete
= ] Scan Program i )
1 lecke @ Variablss () Flags  liem: | System Al Parameter Mo Block Index: [0
Variable Tups Device Used
‘ [ »

4. Az F10 segitségével tegylink egy END utasitast a programunk végére.

F ™
Instruction M

Instruction; =8 -

Wariablez [Ins.] ]

LCategory: Instruction List:

N » | |DXCHGP -

Basic Instruction —| |DZOME

BCD arithmetic |i| DZ0OMEPR

BCDVBIM Coreeersion El

BIM arithretic EIM D

Bit contral in word area EMG

Communication EMCO

Campare EMCOP

Conditianal jump

Data Contral | [ESTOP =
Uszage:

Categony: Basic Instiuction

Format: EMD

InstructionHeIpl I 0K I [ Cancel
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5. Ha mindent jdl csinaltunk, akkor a kdvetkez6 képet kaptuk.

1 Lecle - 65000 - 1 tecke]

%Eroja:t Edit Find/Replace View Online Monitor Debug Tools Window Help

iDEAdE & s EEO 2 o KB ST 4 dh B Wa LY
2 H B[]EDQJE%%EE%{‘ER::_:.-::-::
EHHEd s rAsHARARARYYEY REDD@E| & o - iglee
| Praject Window - x| - "
ltems 0 — t —
- 1 lecle "
= NewPLC(GB-XBCE}Offline END
23 Variable/Comment 2
£} Parameter
Basic Parameter
E /0 Parameter

- [H Embedded Parameter
=- Scan Program
1_lecke

6. Online -> Connection Settings menilpontban allithatjuk be a PLC és a PC kozti kapcsolatot.
Valasszuk az RS-232C kapcsolatot, majd a Settings gombra kattintva beallithatjuk a COM port

paramétereit.
i - i ? -
Online Settings - NewPLC 52320

Connection settings RS-232C settings

Type: ‘HS-EBEE v' Sethings... Port number: [[:Cll'u'lﬁ v]
Baud rate: [11520[“)((31'] T]

Depth: J5E
Ethernet

b adem
Gereral £ otended Base USE

. . b
TirneoLt jnterval: 5 = sec

Betrial times: 1 =

Read / “irite data zize in PLC mn mode

(7 Homal @ Maximum
Auto Detect

* Send masimum data size in stop mode

Connect ] [ 0k, ] [ Cancel S IP 0K H Tem—
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7. Online -> Connect menl segitségével csatlakozzunk a PLC-re, majd utana irjuk fel a
programot az Online -> Write parancs segitségével.

-
Write (8 [
. oK Write L2 [
1 Comment Ok r
1 P t -— ..
H % SrameE oyl “Wiiting Program... Elapsed time:
LClear PLC...
0.0KE / 0.OKB
Curent: ]
Total 96 %

A Write parancs utdn ki kell valasztani, hogy mit is szeretnénk felirni a PLC-re. (Comment, Parameter,
Program). Ha bejel6ljik a Program Upload Prohibit-et, akkor a programot nem lehet beolvasni a PLC-
rél. Ez a funkcié a monitorozas is gatolja. Ezt csak akkor haszndljuk, ha teljesen kész vagyunk a
programmal, igy a belizemelés utan senki sem tudja a programunkat let6lteni a PLC-rél.

8. Monitor -> Start monitoring segitségével indithatjuk el a monitorozast.
9. Az Online -> Change mod -> RUN/STOP menu segitségével tudjuk a PLC programot futtatni

vagy megallitani.

i i
iEwmmmmmwmlmwua
IDeapa e @a BEE P |cimBX [4ELY [AARRRE 5 85
e @e: av sevr|aisodmatskas | woo |Eenw I[Ka %8
12 it i InnEEEn s BRRRR &a s - |8e @
Pt i v | )
iy e =
2 L 83— ki
= €8 NewPCOGEICEH END I
Vanatis Commant. i
Parwmater
M Base Parwrater
B 10 Pt
IR Ertesiod Farwener
19 Sewn Pregram
=R
T W B 1 0ckn
3 [T - [Dovceiel Ve | [ Coomern |*
'E: — - I 1 !
4100k uaorvter 1 (isseier | anase 3 ) Weno 4 [ i' v v R =y LT TER ) L Linea nien T
HewfLC Bun L RS-ZRN O Rowl, Column®  Overerte
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10. Természetesen, ha nincs még PLC, akkor is tudunk prébalni, a beépitett szimulator
segitségével. Tools -> Start simulator.

- ™
Write LM
@ Farameter
L Basic parameter
[V 120 parameter Sefting...
Special module parameter
Pragram Clear PLLC...
T R Program Upload Prokibit
e

11. A szimuldtorba toltés utan a bemenetekre kattintva (jobb klikk) a Change Current Value
segitségével allithatjuk az értéket(on/off; true/false)

% 1tecle - xG5000 -

[ Project Edit Find/Replace View Online Monitor Debug Tools Window Help

eS| oaa B | 2 i i gh 04 B

g @ & L0 RO @EE LW =a i NEe EREMR [ YRR EE
2 sgegmgmgyeey gnEEEED B0 REDRE| @ o -

Project Window =5 PO0D0 | PO040
ftems 0
28 1_lecle {3 Change Current Value... |
- NewPLC(XGB-XBCE}-Run | v 4D | END
-4 Variable/Comment 2 nsigned Yecima
E@ Parameter Signed Decimal
: Basic Parameter HEX/DEC
I 1/0 Parameter As Instruction
& Embedded Parameter
E-" Scan Program Open Local Variables
“[E] 1lecke Open User Function
Arrow Esc
Undo Ctrl+Z
Redo Ctrl+Y
Cut Ctrl+
Lopy Ctrl+C
Paste Ctrl+V
Delete Delete
Select All Ctrl+A
Insert Mode Insert
Insert Line Ctrl+L
Delete Line Ctrl+D
Insert Cell Ctrl+I
Delete Cell Ctrl+T
@4 Find Device Ctrl+F
@ Find Text Ctrl+K
Cross Reference of Selected Device
Insert Comment/Label... Ctrl+E
Set Rlark Mack
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